FAKTORY POSOBIACE NA VELKOST A KAPACITU SKLADU
VO VYROBNOM PODNIKU

Factors causing on storehouse dimension and capacity at production
company

X 1 2
Janka Saderovd ', Andrea Rosovd

Anotécia:
Sklady vo vyrobnych podnikoch maji roéznu podobu, velkost' ¢o do plochy, st

vybavené roznymi typmi obsluznych prostriedkov a skladovacich zariadeni od ktorych zavisi
jeho kapacita - maximalna zasoba, ktort mozno v sklade hospodéarne a icelne ulozit. Pri
projektovani novych alebo prestavbe existujiicich skladov musime zohladiovat viaceré

faktory, ktoré vo vicsej alebo mensej miere vplyvaji na ich velkost” a kapacitu.
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UvoD

Skladovanie materidlov je podsystém manipuldcie a znamend prerusSenie
materidlového toku vo vyrobnom procese. Inymi slovami je to uloZenie materidlu pomocou
manipula¢ného prostriedku do skladovacieho zariadenia scielom pripravit ho
v pozadovanom okamihu na odber. Sklad je miesto, v ktorom sa docasne udrziava rozny typ
materialu alebo je to miesto cez ktory sa tento material prestva. [5]

Sklady delime podla viacerych kritérii a vlastnosti. Medzi najznamejSie rozdelenie
skladov vo vyrobnom podniku je rozdelenie podl'a postavenia skladov v produkénom procese
(fazy hodnotvorného procesu) na: [4]

e vstupné (zasobovacie) sklady, ur¢ené na udrziavanie zasob vstupnych materialov,
e vyrobné medzisklady, ur€ené na predzadsobenie medzi réznymi stuphami vyrobného

procesu,
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surovin, sklady rozpracovanej vyroby - tzv. medziskladky, sklady hotovych vyrobkov, sklady
odpadu, pomocné sklady naradia, ndhradnych stciastok, pomocného materidlu a pod. Na
obrazku 1 je zobrazené rozdelenie skladov v oblasti zdsobovania a odbytu pre strojarsky

podnik.

odbytové sklady, majiice za tlohu vyrovnavat c¢asové rozdiely medzi vyrobnymi

a odbytovymi procesmi.

V podnikoch sa sklady Casto delia aj podla zdsob, napr. sklady zdsob materidlu a

2 Faktory vplyvajuce na velkost a kapacitu skladu

Faktory vplyvajice na velkost’ a kapacitu skladu, mdézeme rozdelit do troch

hlavnych skupin: [5]

2.1

1. faktory skladovanych poloziek,
2. faktory manipulécie,

3. faktory plochy skladu.

Faktory skladovanych poloziek

Medzi faktory skladovacich poloZziek zahriiujeme: [5]

1.
2.

skupenstvo skladovanych poloziek — plyny, tekutiny, pevné latky.

geometricky tvar a rozmery skladovanych poloziek - kusovy material rézneho
tvaru, sypky material, vel’korozmerné bremena a pod.

hmotnost’ skladovanych poloziek — I'ahké, tazké.

druh — sortiment (skupiny) skladovanych poloziek - drobny material, plechy,
farby, nebezpecné latky, suciastky a pod.

vlastnosti skladovanych poloziek: fyzikdlne (hmotnost, farba, lesk, tvrdost...),
chemické (latkové zlozenie), biologické (ako tieto vlastnosti pdsobia na l'udsky
organizmus).

cena (hodnota) skladovanych produktov.

prepravné’ prostriedky —napr. na palete, prepravke a pod., ktoré sliZia na tvorbu
skladovacej jednotky.

rozmiestnenie poloziek v sklade - pevné stabilné rozmiestnenie, nahodilé

rozmiestnenie.

? Prepravny prostriedok podl'a technickej normy STN 26 9004 je prostriedok pre tvorbu manipulaénej jednotky,
na ktory sa prenasa zatazenie pri manipulacnych, prepravnych a skladovych operaciach (paleta, prepravny obal).
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9. mnozstvo poloziek — zasob.

10. rychlost’ obratu zasob - polozky s rychlym obratom, polozky s pomalym obratom.
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Obr. 1 Rozdelenie skladov v oblasti zisobovania a odbytu pre strojarsky podnik.

Niektoré ztychto faktorov vplyvaji vo vicSej alebo menSej miere na velkost
skladovacich ploch a vyber skladovacich systémov a obsluznych prostriedkov a ich mieru
vyuzitia.

V strojarenskych podnikoch skladovacie polozky tvoria rozne druhy materidlov: hutny
material (plechy, trubky, tyCe ....), spojovaci material (skrutky, matice, loziskd, podlozky,
hriadele ..), zvarovaci materidl (tavidla, zvarovacie droty), elektromaterial, naradie, r6zne
subdodavky, ale aj farby a riedidla (laky, oleje, odmast'ovadla ......).

Tieto polozky mézu byt voI'né loZzené na vymedzenych plochach alebo v skladovacom
zariadeni alebo umiestnené na/v prepravnom (skladovacom) prostriedku (paleta, prepravka,

maly kontajner ....). Na obrazku 2 st zobrazené skladovacie polozky — ocelové zvitky vol'ne



polozené na skladovacej ploche. Na obrazku 3 su zobrazené skladované polozky uskladnené

v policovom regaly umiestnené na palete.

] g
o~ f"’w
P
’ﬁ-ﬁ '-ﬁ 4‘-.'

an po”

g 8/
= B b
s ourme T W U0

und LT

-ad

Obr. 2 Skiadové polozky volné loZené Obr. 3 Skiladovacie poloZky umiestnené

skladovacich prostriedkoch

2.2 Faktory manipulacie
Pod manipulaciou rozumieme odborné premiestiiovanie, ukladanie a usmerfiovanie
materidlu (suroviny, polovyrobku, produkty) vo vyrobe, obehu a skladovani. Pod
manipuléciou v sklade rozumieme (vedené ¢innosti predstavuju aj skladové operacie.): [5]
» vykladku materialu a premiestnenie k miestu preberania,
= preberanie materidlu a jeho kvalitativnu a kvantitativnu kontrolu,
= vytvorenie skladovacich jednotiek,
* premiestnenie materidlu od miesta prebratia do skladovacich
priestorov,
= yskladnenie,
= vyskladnenie,
= premiestnenie materialu od skladovacej priestorov k expedicii,
resp. ku kontrole a balenie.
Manipuladcia je zabezpeCovand roznymi typmi manipula¢nych prostriedkov a zariadeni.
Manipulacia v sklade moze byt ru¢nd, mechanizovand alebo automatizovana. Medzi faktory

manipulacie, ktoré maji vplyv na velkost’ a kapacitu skladu patria:



1. typy pouzivanych manipulaénych prostriedkov pre prijem tovaru — v praxi sa
vyuzivaju rézne druhy a typy prostriedkov (nizkozdvizné voziky, paletové voziky,
zeriavy).

2. pouzivané skladovacie systémy - zariadenie pre uskladnenie tovaru: regaly (policové,
paletové, konzolové, zlabové, spadové regaly, karesulové a pod., vyznacené¢ vol'né
plochy),

3. typy obsluznych zariadeni, sem patria zariadenia na vkladanie a vykladanie poloziek
zo skladovacieho systému (vysokozdvizné voziky, regalové zakladace, stohovacie
zeriavy),

4. typy prostriedkov a zariadeni pouzivanych na vychystdvanie a balenie hotovych
vyrobkov (dopravné voziky, baliace zariadenia, dopravné trate a pod).

Vo vyrobnych podnikoch sa najCastejSie na vykladanie anakladanie hutného
materidlu  pouzivaji  Zeriavy (mostové, portdlové) adopravné voziky sréznymi
uchopovacimi prostriedkami. Tieto sa ¢asto vyuzivaji aj na premiestiiovanie materidlu na
miesto ulozenia. V praxi sa hutny materidl ako plechy, zvitky skladujii vol'ne na urcenych
miestach, profilovy material v zlabovych alebo konzolovych regaloch, polozky mensich
rozmerov su ukladané do regalov alebo polic. Na obrazku 4 je zobrazené skladovanie

hutného materialu dvoma rozli¢nymi sposobmi.

2.3 Faktory vefkosti plochy skladu

Podla charakteru stavebného objektu mozu byt sklady otvorené (volné skladky),
lahko zastresené (pristresky), zatvorené halové (skladové haly) a viacpodlazné skladové
budovy v aredly podniku alebo vymedzené plochy priamo vo vyrobnych halach. V praxi sa
stretdvame aj so Specidlne vyhotovenymi skladmi napr. pre uskladnenie farieb, nebezpecného

materialu a iné.



Obr. 4 Uskladnenie hutného materidalu

V uzavretych skladoch nie je umiestneny len skladovaci systém, ale st tu vymedzené
priestory pre skladové ¢innosti a personal skladu. Plocha skladu je rozdelena na rozne Casti:
1. plocha pre uskladnenie tovaru - umiestnenie regalového systému alebo vyznacené
volné skladovacie plochy, zasobniky, nadrze a pod.
2. manipulacné plochy:
= plochy pre prijem tovaru a jeho kvalitativnu a kvantitativnu kontrolu - docasna
pozicii pre skladované polozky,
= Sirku ulicky, chodby medzi regdlmi - Sirka ulicky je zdvisld od obsluhy
skladovacieho systému (vysokozdvizny vozik, regalovy zakladag), musia spinat’
hlavne kritérium rozmeru aby bola zabezpeCend jednoduchd a bezpecna
manipulacii.
= plocha pre vychystavanie a balenie prepravnych jednotiek, vel'kost’ plochy zavisi
od spdsobu vychystavania a spdsobu balenia,
= plocha pre expediciu,
3. priestory spojené s prevadzkou skladu — k priestorom suvisiacim s prevadzkou skladu
patri napr. kancelarsky priestor v sklade, Satne apod., tieto zdvisia aj od poctu

zamestnancov.

Pre maximalne vyuzitie uzito¢nej vysky skladu moze byt v sklade umiestnené ulozné
plosiny alebo medziposchodia, ktoré minimélne zdvojnasobia vyuzitelni plochu a vytvaraju

podmienky pre skladovaciu zonu, $atne, kancelarie atd’..



2.4 Dal3ie faktory ovplyviiujice velkost skladu

Okrem hore nadefinovanych faktorov, v mensej alebo vicsej miere na velkost’ skladu a

¢innosti v nom pdsobia aj d’alSie faktory, medzi ktoré patria napriklad:

» dopliovanie zasob,

» interval prijmu poloZziek do skladu,

» skladova evidencia a informaény systém (WHS),

» urovei dopytu po vyrobkoch a uroven zakaznickeho servis.
ZAVER

Na velkost, kapacitu a vybavenie skladov posobia faktory, ktoré sa v mensej alebo
vacsej miere podiel’ajii na hospodérnosti celej prevadzky. Pre rozne druhy skladov vystupuju
do popredia rézne kombinécie faktorov.

Pri projektovani novych alebo prestavbe existujucich skladov je potrebné vykonat
okrem rozboru aj (Statistického) definovanych faktorov [1] aj rozbor priestorovej situacie
zavodu, technologické zariadenia a postupy vyrobného procesu, toky materialov sposoby
manipulacie a vyuzivané manipulacné zariadenia, aby sa zabezpecila nadvdznost’ na lozné
operacie mimopodnikovej a vnatropodnikovej dopravy. [3] Pri navrhu skladu je potrebné
dodrzat’ nadvdznost’ krokov:

1. krok: vyhotovit zoznam - supis vSetkych skladovanych materidlov so vSetkymi
potrebnymi udajmi.

2. krok: roztriedit materidlové polozky podla urcitého systému,

3. krok: pre jednotlivé polozky alebo skupiny urcit' skladovaciu jednotku aich tvorbu,
rovnako aj vydajové jednotky,

4. krok: vypocitat’ skladovacie objemy pre vSetky polozky,

5. krok: urcit’ materidlovy tok a zariadenia skladu (resp. skladov) do tohto toku,

6. krok: urcit’ hlavné zasady organizécie prace v sklade,(prijem, vydaj, kontrola materialu
a skladovej evidencie)

7. krok: navrh sklad v niekol’kych variantoch (stavebné prevedenie, skladovacie zariadenia,
usporiadanie zo6n a roz¢lenenie ploch, manipulacné prostriedky )

8. krok: vyhodnotit’ jednotlivé varianty a vybrany variant detaile vypracovat’ a realizovat’.

V tabulke 1 su priradené jednotlivym krokom skupiny faktorov.



Tabulka I: Priradenie taktorov jednotlivym krokom navrhu skladu

Kroky navrhu Skupiny faktorov
1. krok
faktory skladovanych poloziek
2. krok
3. krok
4 krok faktory skladovanych poloziek,
faktory plochy skladu
5. krok faktory manipulacie,
6. krok faktory manipulacie,
d’alsie faktory ovplyviujtiice velkost’ skladu
7. krok faktory manipulacie,
8. krok faktory plochy skladu

Spravne usporiadanie skladu pomaha znizit' ndklady, zvysSit vykonnost' a kapacitu
skladu, zlepsit tok materidlov, zlepSit sluzby zdkaznikom a pracovné podmienky
zamestnancom. [2]

Pri navrhu skladov treba rozliSovat’ navrhy - projekty velkych skladov (napr. vstupny
sklad materidlu, sklad komponentov na montaz), ktoré je oby¢ajne samostatnym projektom a
projektovanie vyrovnavacich medziskladov alebo zasobnikov vo vyrobe, ktoré je sucastou

projektu vyrobného systému.
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